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Varovanie

Tato prirucka je nevyhnutnou sti€astou produktu. Precitajte si ju pozorne.

Manual si uschovajte na neskorsie pouzitie pri udrzbe stroja.

Tento stroj sa moze pouzivat’ iba na urené ui¢ely. Nikdy ho nepouzivajte na Ziadny iny ucel.

Vyrobca nezodpoveda za skodu vzniknut nespravnym pouzivanim alebo pouzivanim inym ako ur¢enym tcelom.

Prevencia

Zariadenie moéze obsluhovat' iba kvalifikovany persondl so Specialnym Skolenim. Modifikacia akychkol'vek
komponentov alebo Casti alebo pouzivanie stroja na iny ucel bez ziskania sthlasu vyrobcu alebo dodrzania
poziadavky navodu moze viest’ k priamemu alebo nepriamemu poskodeniu zariadenia.

Zariadenie by malo byt inStalované na stabilnom podklade, nie na drevenej palete, inak nie je presné.

Udrzujte zadny panel 0,6 m od steny pre dobré vetranie. Na oboch stranach by mal byt ponechany dostatok
priestoru pre pohodIna obsluhu.

Neumiestiiujte zariadenie na miesto s vysokou teplotou alebo vlhkost'ou alebo do blizkosti vykurovacieho systému,
vodovodného kohutika, zvlh¢ovaca vzduchu alebo komina.

Vyhnite sa vel'kému mnozstvu prachu, amoniaku, alkoholu, riedidla alebo rozprasovacieho spojiva.

LCudia, ktori stroje neobsluhuja, by sa mali pri pouZzivani drzat’ d’ale;.

Pouzivajte vhodné vybavenie a nastroje, ochranné a bezpe¢nostné vybavenie vratane okuliarov, zatkovych chranicov
sluchu a pracovnej obuvi.

Venujte osobitnil pozornost’ znackam na stroji.

Pocas prevadzky sa nedotykajte pohyblivych ¢asti ani sa k nim rucne nepriblizujte.

Nevyberajte bezpecnostné zariadenie ani nezabraiite jeho spravnemu fungovaniu.
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1. VSeobecné

1.1. Technické udaje:
Maximalna hmotnost’ kolies: 65kg
Vykon: 0,2 kW; 0,37 kW

Napdjanie: 220v; 230 V; 240 V; 110 V; 50 Hz; 60 Hz
6 rezimov vyvazovania: DYN, ALU1, ALU2, ALU3,ALUS, ST

Vyvazovacia rychlost’: 200r / min
Doba cyklu: 8s
Priemer disku: 10 # ~ 24 7 (256 mm ~ 610 mm)
Hluénost’: 70dB
1.2. Funkcie:
Rezim vyvazovania ALU si moze zvolit polohu 9 hodin alebo 12 hodin na nanesenie zavazi
Statistické a dynamické vyvazenie, ALU programy pre zliatinové disky alebo $pecialne tvarované
Samodiagnostika, 'ahké najst’ problém
Aplikujte na rafik z ocele a hlinikovej zliatiny
1.3. Pracovné prostredie:
Teplota: 5~50°C
Vyska:<4000m

2. Montaz stroja

2.1. Rozbalit’
Rozbal'te skatul'u, skontrolujte, ¢i (ne)chybaji nahradné diely.

No. Item Qty
1 Meritko Sirky disku 1
Konus 1 1
Konus 2 1
2
Konus 3 1
Konus 4 1
3 Rychloupinacia matica 1
4 hriadel’ 1
5 Klobuk pre ALU disky 1
6 Ochrannd guma na klobuk 1
7 Klieste na zavazie 1
8 100g kalibra¢né zavazie 1
9 Imbusovy klI'a¢ 1




2.2. InStalacia
Zariadenie by malo byt’ inStalované na stabilnom podklade, nie na drevenej palete, inak nie je presné.
Udrzujte zadny panel 0,6 m od steny pre dobré vetranie. Na oboch stranach by mal byt ponechany dostatok priestoru pre

pohodInt obsluhu.

2.3. Pripevnite vyvazovacku k podlahe pomocou skrutiek na spodnej strane.
2.4 NainStalujte adaptér
Vyvazovacka kolies sa dodava kompletne s kuzelovym hriadel'om na upevnenie kolesa s centrdlnym otvorom.

(pozri obrazok nizsie)

1 ) 1 o 4

2.5. Kalibra¢né koleso
Vycistite koleso, zlozte protizavazia, skontrolujte tlak kolesa.

Vyberte sposob instalacie podl'a typu kolesa.



Konus vhodny pre hlavny hriadel’ (vel'ka hlava dovntitra)

Upozornenie: Pri inStalacii alebo demontazi kolesa nedovol'te, aby sa koleso pohybovalo po hriadeli, aby ste
predisli poskriabaniu hriadela.

3. Ovladacie prvky a komponenty

Standard/Optional
No. Item
Centralny
A vypinac S
Odkladaci F\
priestor
B S
G
B
, A :
C Meritko S Y. 20 -—{
\‘: e’
Pritla¢na
D miska S
. e
Nozna brzda
E 0
E
F Kryt S
G Klavensica S




Display plate (G)

1.Vnatorny nevyvazeny digitalny displej

2.Vnutorny displej nevyvazenej polohy

3.Digitélny displej s vonkajSou nevyvéazenou hodnotou

4.Vonkajsi displej nevyvazenej polohy

5.Displeje zobrazujuce typ zvolenej korekcie.

8 vyvazovacich programov

Ikony

Program
vyvaZovania

Postup

Aplikacia zavazia

Standard/Default

Zapnite stroj
Zadajte hodnoty a,b,d
Zavrite kryt

Aplikécia zavazia z oboch
stran disku

ALUI1

Zapnite stroj
Zadajte hodnoty a.b,d
Zatlac¢te ALU tlacitko, rozsvieti sa

Zavrite kryt

Vid. ikona

ALU2

Zapnite stroj

Zadajte hodnoty a,b,d

. Zatlacte ALU tlacitko, rozsvieti sa
Zavrite kryt

Vid. ikona

ALU3

3
4

1
2
3
4
1.
2.
3
4
1
2

Zapnite stroj
Zadajte hodnoty a,b,d
. Zatla¢te ALU tlacitko, rozsvieti sa

. Zavrite kryt

Vid. ikona




1. Zapnite stroj Vid. ikona
2. Zadajte hodnoty a,b,d
™\ ALU4 y N
3. Zatlacte tladitko ALU
4. Zavrite KTyt
1. Zapnite stroj Vid. ikona
2. Zadajte hodnoty a,b,d
/] ALUS y ..
— 3. Zatlacte tla¢idlo ALU
4. Zavrite kryt
1. Zapnite stroj S
) Vid. ikona
2. Zatlacte ALU tlacitko
ALUS .
— 3. Zadajte hodnoty a,b,d
= 4. Zavrite kryt
Tento mod je urCeny| | Zapnite stroj
pre motorky alebo
privesné voziky ) o
2. Zadajte hodnoty a,b,d Vid. ikona
S_l_ — 3. Zatlacte tlacitko ALU
4. Zavrite kryt
Klavensica(H)
Ikona Funkcia Ikona Funkcia
at+t a- Nastavenie vzdialenosti Optimaliztacia
1 1
b+ b = Nastavenie Sirky disku = ' = Vyber z ALU programov

Nastavenie priemeru

d+ d - disku Staticky mod pre motorkové kolesa
Prepocet Prahova hodnota zobrazenia
Start Stop/Cancel

START




4. Indikacia a pouzitie vyvazovacky kolies
Rezim 4.1.DYN (Standardny/Standardny)

4.1.1. Cisté koleso, odstranenie protizavazi, kontrola tlaku kolesa. Vyberte spdsob instalacie podl'a typu kolesa.

Upozornenie: Pri inStalacii alebo demontaZi kolesa nedovol’te, aby sa koleso pohybovalo po hriadeli, aby ste
predisli poskriabaniu hriadela.
4.1.2. Zapnite zariadenie
4.1.3. Vstupné hodnota a b d
Zapnite stroj, vyberte spravny sposob instalacie kolesa podl'a typu kolesa. Nastavte hodnoty "a", "b", "d":
nan.

e nastavte hodnotu "a": presuiite meradlo do polohy merania, ako je zndzornené na obr.1, podrzte
meradlo stale v polohe cca. 4 sekundy, je dané Gspesné zapamétanie, potom vrat'te meradlo do polohy

. . .. . L ., at
0. (Hodnota namerana v automatickom reZime sa zobrazi na displeji). Alebo stlacte tlacidlo a
nastavte manualne.

1. Nastavte hodnotu "B": Nastavte menovity priemer "B" vyzna¢eny na kolese alebo pouZite meradlo
Sirky na meranie

o =
hodnota "b" ako obr.2, potom stlacte b a b .
1. Nastavte hodnotu "D": Tato hodnota merana v automatickom rezime v rovnakom ¢ase ako nastavenie

hodnoty "A" alebo stlacte d+

a nastavit’ manualne.




4.1.4. OdlozZte kryt a stlaCenim smrr vykonajte meraciu rotaciu.
4.1.5. O niekol’ko sekund sa koleso uvedie do prevadzkovej rychlosti a zaéne merat’ nevyvazenost,

@ .
zostat’ na pristrojoch 1 a 3, ked’ sa koleso zastavilo. Stla¢ mf)ie skontrolovat’ skuto¢nu hodnotu nevyvazenosti pod
prahovou hodnotou.

4.1.6. Pomalé pohybujtce sa koleso proti smeru hodinovych ruciciek, kym sa prava LED didda nerozsvieti naplno,
hmotnost’ spony v polohe 12 hodin (obr.3)
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Fig. 3

4.1.7.Proti smeru hodinovych ruciciek sa pohybujuce koleso pomaly, kym sa 'ava LED didda nerozsvieti naplno,
hmotnost’ klipu v polohe 12 hodin (obr.4)
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Fig. 4

4.1.8. Po dokonceni orezania protizavazi odlozte chrani¢ alebo stlacte, smrr ak , o
, znova vykonat’ vyrovnavacie

vyjde 00 00,znamena vyvazenie uspesné. (obr.5) odstred'ovanie,
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Fig. 5

4.2.Rezim ALU-1 (ALU-1, ALU2 rovnaka operacia, iba poloha na s¢itanie hmotnosti odliSna)
4.2.1. Nastavte hodnoty "a", "d", "b"

4.2.2. Stlacaj kTr kym sa nerozsvieti indikator ALUI

4.2.3. Odlozte kryt a stlate smsr na vykonanie vyvazovacieho procesu.
4.2.4. V priebehu niekol’kych sekund sa koleso uvedie do prevadzkovej rychlosti a zaéne merat’ nevyvazenost’,






. . . E s , . . .
zostat’ na pristrojoch 1 a 3, ked’ sa koleso zastavilo. Tla¢ moze skontrolovat’ skutoc¢nu hodnotu nevyvazenosti pod
prahovou hodnotou.

4.2.5. Proti smeru hodinovych ruc¢i¢iek sa pohybujtice koleso pomaly, displeje s pravou LED diédou rozsvietenou naplno
oznacuju spravnu uhlovi polohu, kde sa maji namontovat’ protizavazia, poloha 12 hodin (9H = Off) alebo 9 hodin (9H =

On) vonku, ako obrazok 6 pridajte protizavazie.
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Fig. 6
4.2.6. Proti smeru hodinovych ruciciek sa pohybujlice koleso pomaly, displeje s lavymi LED diédami rozsvietenymi
naplno indikuju spravnu uhlovi polohu, kde sa maju namontovat’ protizavazia, poloha 12 hodin (9H = vypnuté) alebo 9

hodin (9H = zapnuté) vo vnutri, ako obr.7 pridajte protizavazie.

Fig. 7

4.2.7. Po dokon¢eni montaze protizavazi odlozte kryt a stlate smr , aby ste vykonali vyvazovaci proces

Opit, ak vyjde 00 00,znamena vyvazenie uspechu. (obr.8)
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Fig. 8
4.3.Rezim Alu-S
Tento reZim sa pouZiva pre Specialny rafik, ak nie je mozZné pouzit’ ALU1/ALU2, mali by ste

zvolit’ rezim ALUS. Vstupna hodnota al, aE, d

L . . = s
® Nastavte "al": vytiahnite meradlo, nechajte hlavu meradla dotknut’ sa polohy FI Moze a a
po dobu 4 sekund, stlagit’ 0
zmenit’

Nactayte "aF": vytiahnite meradlo, nechajte hlavu meradla dotkntt’ sa polohy FE po dobu 4 sekind, mdze stlacit’

b+ b-

a . zmenit’



. 2 .
® Nastavte "d": Citajte z rafika, stlacte d a zadajte

Fig. 9

Odlozte kryt a stlacenim smsr vykonajte vyvazovaci proces.
4.3.1. Poloha 12 hodin na zvySenie hmotnosti
Nastavte SLC ako VYPNUTE podl'a bodu 8.1

Proti smeru hodinovych ruci¢iek sa pohybujiice koliesko pomaly, kym sa prava LED didda nerozsvieti naplno, pridajte
vahu v polohe 12 hodin (obr.10)
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Fig. 10

Pomaly sa pohybujtce koleso proti smeru hodinovych ruci¢iek, kym sa l'ava LED didda nerozsvieti naplno,
pridava vahu v polohe 12 hodin (obr.11)

Fig. 11

@

Po dokonceni montaze protizavazi odlozte kryt a stlaCte swmrr , aby ste znova vykonali vyvazovaci proces, ak

vychadza 00 00,znamena vyvazenie Gspechu. (obr.12)
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Fig. 12

4.3.2. Na zvySenie hmotnosti pouzite meraciu hlavu
Nastavte SLC ako ZAPNUTE podl’a bodu 8.1
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Pomaly sa pohybujtce koleso proti smeru hodinovych ruciciek, az kym sa naplno nerozsvieti prava LED dioda (obr.14)
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Zlozte spravne protizavazie, ktoré bude drzat” hlava meritka ako obr. 16

Fig. 15
Vytiahnite meradlo, kym v strednom okne nebudu svietit diodi (Fig. 17)
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Uvolnite protizavazie a nechajte ho nalepit’ na rafik (Fig. 18)
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Fig. 18
Pomaly sa pohybujuce koleso proti smeru hodinovych rudiciek, az kym sa 'ava LED didda nerozsvieti naplno (obr.19)
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Zlozte spravne protizavazie, ktoré bude drzat’ hlava meradla ako obr. 16
Vytiahnite meradlo, kym nebudu blikat diodi vid. (obr. 20)
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Orig. 19

Uvolnite protizavazie a nechajte ho prilepit’ na rafik (obr. 21)

Fig. 21

Potom zavrite kryt a stlaenim smrr spustite vyvazovanie, prichadza obr. 22 znamena, ze koleso je vyvazené.

Fig. 22



5. Samokalibracia vyvazovacky kolies

5.1. Samokalibracia vyvazovacky kolies

5.2.Zapnite vyvazovacku, nainstalujte stredne velké koliesko (14"-18")ktoré moze pouzivat’ naklepavacie zavaZie,
nastavte hodnotu "a b d" a potom

Samokalibraciu vykonajte vZdy, ked’ si myslite, Ze vyvaZovacka nie je presna. Hmotnost’ 100 g musi byt’ presna.

el ey =T
krok 1 uie - bo!
Zatlacte A drzte , potom zatlaé ! L L. LiL.
™ -
A 7, [ ] 1010
% nasled | /70 21 20 o
Krok 2 ) i uje
Zavri kryt a zatla¢ tlacitko Po skonceni tocenia
Otvorte kryt a nabite 100g Zé\@
na vonkajsiu stranu disku na 1274
nasledne zavri kryt a zatlac¢ tlacitko
start po skonceni procesu
nasled - o -
. 1111 | I R R |
krok 3 uje AN noo
Naklepte zavazie na 12° hodinu na vnitornu stranu
nasled - o= -
. [ L .
krok 4 uje L. cCrng

A zatlacte START

Kalibracia dokonc¢ena
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6. Kalibracia meritka vzdialenosti rafika

1 g 1 > '— ' n
\qr’ . L_T_r. Zobrazi sa L F,’ L P i
Zobrazi sa> ~ R ! P !
. |
Meritko dajte do polohy “0” and zatlacte a drzte L L S
faa> ~
) ' . ) ) zobrazi sa> Lo Cro
meritko dajte do polohy*“15” and zatlacte a drzte
Kalibracia meritka je dokoncena
7. Kalibracia meritka priemeru rafika
[I9= k2] ~ L4 d+ d- . . . . .
Nastavte sa na “d” drzanim alebo , (for example if it is 14 inch, make it 14)
; r~ | J ]
. Lrﬁ nalseduje> L R L H Lf L
Potiahnite a dotknite sa ramu disku ako je znazorpené
>
Zatlacte
naaleduje> ~ Co_
L, cCnno
Kalibracia meritka priemeru je dokonéena




10. Nastavenie stroja

g0}

§ N () . b+ b- .. at
Zatla¢ swor A drz, potom zaltaé Chod do nastavenia, zatla¢ a zmen, stlatenim
Order Dispej funkcia vyber
Prah zobrazenia
1 - 1 - nevyvazenosti 5/10/15
~ 1n, ]
2 - O I 7 vuk On/off
1. o,
3 Y v Svetlo 1-8
Ll 1
4 . ( 7 Inch/mm inch on/inch off
NN, o,
9 hodina , naklepanie zavazia , . , .
5 Oy e el = 9 o’clock position/12 o’clock position
1 -
) » OFF: 12 o’clock poloha bez pouzitia
Pri progralme ALU S $a POUZiVa | 1eritka so zavazim
|- M presne nalepenie zavazia
6 5L OFF
ON: Zapnutie funkcie
7 ,“_‘ r~ ,:'_ ,':,' ,'- ,'-_ Hmotnost’ pneumatiky On/off
10.2 Ochranny kryt
£
Zatla¢ A drz, potom zatla¢ s Takto nastavime kryt
Vysvetle
Displej Funkcia nie
¢ L rn _ Ochrann¥ k o .
M aC, o r chranny kryt zapnuty [ Sklopte kryt a roztoc¢i sa hriadel
gy s Ochranny kryt vypnuty
e url yiytwpnuty Zavrtite kryt a zatlacte tlacatko  smrr

15




10.3 Nastavenie jednotky hmotnosti

=N a+
Zatla¢ +

Displej Funkcia Vysvetlenie
[ 3 [y % o Mernd i
ormC. [N erna jednotka Gram
Ukl 072 Merné jedntka Ounce




